Laborator 8 - Asamblari prin filet. Desen de executie. (n=1,3,57,9,11,13,15,17, 19)

1. Sa se reprezinte sectiunea longitudinald asamblata si vederea de sus a
pieselor din figura 1, reprezentate explodat. La intocmirea desenului
se vor respecta dimensiunile indicate. Cotele neprecizate se vor alege
constructiv.

2. Sa se reprezinte desenele de executie pentru reperele 1 si 3. Cotele
neprecizate se vor alege constructiv.

3. Fiind date desenele asamblarilor prin filet in figurile 2, 3 si 4,
desenele de executie ale reperelor si dimensiunile standardizate ale
acestora, sa se intocmeasca:

a) Asamblarea prin surub, saiba platd si
piulita hexagonala;

b) Asamblarea prin prezon cu saiba elastica si
piulita hexagonala;

c) Asamblarea prin surub cu cap inecat crestat
fara piulita;

Obs. Toate dimensiunile neprecizate se vor alege
constructiv!
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3. 2. Asamblarea prin prezon cu saiba elastica si

piulitd hexagonala
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3. 3. Asamblarea prin surub cu cap inecat
crestat fard piulita
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Laborator 8 - Asamblari prin filet. Desen de executie. (n=2,4,6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20)

Sa se reprezinte sectiunea longitudinalad
laterald din stdnga a pieselor din figura 1,
La intocmirea desenului se vor respecta

Cotele neprecizate se vor alege constructiv.

Obs. Toate dimensiunile
neprecizate se vor
alege constructiv!

Reprezentare axonometricd sectionata explodata

asamblatd si vederea
reprezentate explodat.
dimensiunile indicate.

Sa se reprezinte desenele de executie pentru reperele 3 si 5.
Cotele neprecizate se vor alege constructiv.

Reprezentarea
axonometrica asamblata

Figura 1

3. Fiind date desenele asamblarilor prin filet in figurile 2, 3 si 4, desenele de executie ale reperelor si
dimensiunile standardizate ale acestora, sa se intocmeasca:

a) Asamblarea prin surub, saiba plata si piulita hexagonala;

b) Asamblarea prin prezon cu saiba elastica si piulita hexagonala;

c) Asamblarea prin surub cu cap cilindric crestat fara piulita;
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3. 2. Asamblarea prin prezon cu saiba elastica si
piulitd hexagonala
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3. 3. Asamblarea prin surub cu cap
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